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KABAT TYRE to polski producent opon rolniczych, przemystowych oraz opon petnych do wozkow widtowych, de-
tek, ochraniaczy, profili gumowych, mieszanek gumowych oraz szeroko pojetych technicznych wyrobow z gumy,.
Firma KABAT zostata zatozona w 1983 roku i od poczqgtku jest ona biznesem rodzinnym. Wtascicielem firmy jest
Andrzej Kabat.

KABAT TYRE eksportuje swoje produkty do 80 krajow na catym Swiecie od Europy, po Ameryke, Azje az po Afryke.
W ofercie firmy znajduje sie miedzy innymi wiele opon bieznikowanych majgcych zastosowanie w przyczepach po-
Jazdow ciezarowych, przyczepach rolniczych, na osiach napedowych pojazdow ciezarowych, w koparkach i innych
pojazdach przemystowych. Asortyment obejmuje rowniez opony bieznikowane z homologowanymi bieznikami zi-
mowymi,

Zaktad nr 2 firmy KABAT TYRE w Bolechowie zajmuje sie bieznikowaniem opon w technologii ,na zimno” i ,na go-
rqco” Przedsiebiorstwo zatrudnia kadre pracownikow z duzym doswiadczeniem, co stanowi gwarancje utrzymania
wysokiego poziomu jakosci produktow i ustug. Siec wspotpracujgcych z zaktadem partnerow handlowych umozliwia

zaopatrzenie sie w opony bieznikowane na terenie catego kraju. Wiecej informacji na temat produktow i ustug firmy
KABAT TYRE mozna znalez¢ na www.kabat.pl

KABAT TYRE is a Polish producer of agricultural and industrial tyres and solid tyres for forklifts, inner tubes, flaps,
rubber profiles, rubber compounds and broadly understood technical rubber products. The KABAT company was
founded in 1983 and has been a family business from the very beginning. The owner of the company is Andrzej
Kabat.

KABAT TYRE exports its products to 80 countries worldwide, from Europe to America, Asia and Africa. The company's
offer includes various retreaded tyres for use in truck trailers, agricultural trailers, drive axles of trucks, excavators
and other industrial vehicles. The range also includes retreaded tyres on treads with homologation for winter.

Plant No. 2 of the KABAT TYRE company in Bolechowo deals with “cold” and "hot” retreading of tyres. The company
employs a staff of highly experienced employees, which guarantees high level product and service quality. The net-
work of business partners cooperating with the plant enables the supply of retreaded tyres throughout the country.
More information about KABAT TYRE products and services can be found at www.kabat.pl
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PRODUKCJA OPON BIEZNIKOWANYCH

Proces bieznikowania opon z zastosowaniem nowo-
czesnych maszyn i urzadzen gwarantuje uzyskanie
wyrobu o wysokiej jakosci. Wysoka jakosc to dtugie
przebiegi, a co za tym idzie - obnizenie kosztow eks-
ploatacji i wyzszy zysk.

WSTEPNA KONTROLA

Kontrola jakoSci karkasu to najwazniejszy etap
w procesie bieznikowania opon. Od jakosci karkasu
zalezy czy opona spetni oczekiwania klienta docelo-
wego.

DOKtADNA INSPEKCJA

Do oceny karkasu wykorzystywane sg nowoczesne
maszyny i urzadzenia. Szerograf umozliwia bezin-
wazyjne sprawdzenie niewidocznych dla oka we-
wnetrznych uszkodzen karkasu. Po sprawdzeniu
kazdej opony operator moze bezbtednie ocenic czy
dany karkas nadaje sie do bieznikowania. Urzadzenie
wtoskiej firmy ,Matteuzzi” pozwala na sprawdze-
nie czy karkas posiada przebicia tzw. ,gwozdziowe"
z poprzedniego okresu eksploatacji. Co wiecej, wy-
chwytuje przebicia niewidoczne dla oka. Witasciwie
zdiagnozowanie miejsc przebicia opony umozliwia
doktadne jej naprawienie i dalszg eksploatacje.

Szlifowanie
i naprawy

Naktadanie
nowego bieznika
i wulkanizacja

Przygotowanie
tasmy bieznikowej
i odbudowa opony

Kontrola
koncowa

PRODUCTION OF RETREADED TYRES

Tyre retreading process using modern machinery
and equipment guarantees high quality product.
High quality means long runs and consequently low-
er operating costs and higher profits.

INITIAL INSPECTION

Quality control of the casing is the most important
step in the tyre retreading process. It is the quality of
the casing which determines whether the tyre meets
the expectations of the customer.

THOROUGH INSPECTION

The KABAT TYRE PLANT uses state-of-the-art
equipment to assess the quality of casings.

We use machines designed by the renowned Ger-
mon company Steinbichler. They allow non- inva-
sive check of invisible internal damage to the casing.
Thus, each tyre can be evaluated accurately whether
its casing is suitable for retreading.

The device of italian company Matteuzzi allows non-
invasive checking of nail holes from the previous ex-
ploitation. It also captures invisible damages. Proper
diagnosis of a puncture ensures accurate repair and
further processing.
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SZORSTKOWANIE

Po zakwalifikowaniu opony do bieznikowania, kolej-
nym etapem jest pozbawienie jej starego bieznika.
W zakfadzie dokonuje sie tego na szorstkownicach
znanej dunskiej firmy ,SIO" Dzieki zautomatyzowa-
nemu procesowi, po etapie szorstkowania, kazda
opona posiada takie same wymiary. Bieznikujgc opo-
ny metoda ,na zimno" szorstkuje sie tylko bieznik,
natomiast w metodzie ,na gorgco” mozna réwniez
szorstkowac boki opony. Wowczas proces nazywa-
my jest ,od stopki do stopki”, dzieki ktorej mozliwe
jest odnowienie catej opony razem z jej bokami.
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Naktadanie
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ROUGHENING

Completing the tyre qualification for retreading is
followed by the deprivation of its old tread. In the
KABAT TYRE PLANT it is performed by the use of
a machine produced by the well-known Danish com-
pany SIO. Thanks to an automated process, each
tyre acquires the same dimensions after buffing. In
cold retreading only the tread is roughened. In hot
retreading sidewalls can be roughened as well. It is
called “from bead to bead” technique by which a ren-
ovation of the whole tyre, together with its sidewalls
is possible.
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SZLIFOWANIE | NAPRAWY

Kolejng operacja technologiczna w procesie biezniko-
wania jest naprawa karkasu. Wiekszosc dostepnych
na rynku karkasow wymaga dodatkowych napraw
polegajacych na likwidacji mechanicznych uszko-
dzen, uzupetnieniu naturalnych ubytkow czy likwi-
dacji wykrytych wczesniej przebic gwozdziowych.

Naktadanie
nowego bieznika
i wulkanizacja

Przygotowanie
tasmy bieznikowej
i odbudowa opony

Kontrola
koncowa

GRINDING AND REPAIR

The subsequent technological step of the retreading
process is casing repair. Most ot the available casings
require additional repairs involving the elimination of
mechanical damage, previously detected nail holes
and filling of rubber defects.
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| ODBUDOWA OPONY

Technologia wykonania bieznikowania opony wa-
runkuje sposob postepowania w kolejnym etapie
produkcji opony bieznikowanej, zwanej konfekcja
opony. W technologii ,na zimno" gotowy, wyprodu-
kowany wczesniej bieznik z uksztattowang rzezba
zostaje naniesiony na przygotowana, w wyzej opi-
sanych etapach procesu, opone. Miedzy karkasem
a bieznikiem niezbedne jest potozenie dodatkowe;j
warstwy cienkiej gumy podktadowej powodujgcej
lepsze potaczenie nowego bieznika z opona. W tech-
nologii ,na goraco” natozenie nowej warstwy gumy
nastepuje za pomocg naktadarki, zwanej arbitredem.
Surowa mieszanka gumowa o ustalonych wtasciwo-
Sciach zostaje podgrzana do odpowiednio wysokiej
temperatury, uplastyczniona, a nastepnie w posta-
ci cienkich paskow zaaplikowana na automatycznie
obracajaca sie opone. W przypadku produkcji opony
metodg ,o0d stopki do stopki” konieczna jest dodat-
kowa operacja natozenia cienkiej warstwy mieszanki
na bok opony.
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PRZYGOTOWANIE TASMY BIEZNIKOWE) v

PREPARING RUBBER BELTS/
AND REBUILDING TYRE

The technology of retreaded tyres determines the
procedure in the next stage of the production of
retreaded tyre called ready-made tyres. In cold re-
treading pre-cure tread is applied on the prepared
casing. To achieve a better bond of the casing and the
tread, it is necessary to put an additional layer of thin
rubber between them. In hot retreading, a new layer
of rubber compound is applied by a machine called
orbitread. Raw rubber compound with fixed charac-
teristics is heated to appropriate temperature, made
flexible and then put on the rotating tyre in a form of
thin stripes. In “from bead to bead” technique an ad-
ditional procedure of applying a thin layer of rubber
compound on the sidewalls of the tyre is necessary.
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NAKLADANIE NOWEGO BIEZNIKA
| WULKANIZACJA

Woulkanizacja jest ostatnim etapem ch .
nikowania opon. Przy zastosowaniu meto
zimno" do wulkanizacji opon wykorzystuje sie auto-
klaw. Przygotowana wczesniej opona z zatozonym
nowym, gotowym bieznikiem zapakowana zostaje
w specjalne gumowe koperty i poddana procesowi
wulkanizacji w autoklawie. Podczas procesu trwa-
jacego okoto 4 godzin w temperaturze 110°C nowy
bieznik taczy sie w trwaty sposéb z opona. W me-
todzie ,na gorgco” do wulkanizacji opon wykorzy-
stywane s3 specjalne farmy, w ktdrych nastepuje
ksztattowanie rzezby bieznika oraz dokonuje sie
proces t3czenia nowej gumy z opong w temperatu-
rze 150°C.

KONTROLA KONCOWA

Po zakonczeniu procesu bieznikowania kazda opona
zostaje sprawdzona pod ciSnieniem na urzadzeniu
dedykowanemu takim badaniom. Nastepnie opona
poddana jest kontroli koncowej polegajacej na bada-
niu wizualnym przez pracownikdw dziatu kontroli
jakosci, po ktorej rozpoczyna sie nowa, bezawaryjna
eksploatacja opony bieznikowane;j.

Szlifowanie
i naprawy

APPLYI
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AND CURING

a tyre. Previously prepared tyre with precure tread
is encased into o rubber envelope and cured in au-
toclave. This process takes about 4 hours at 110°C.
Thus the new tread is bonded with a tyre perma-
nently. In hot retreading, special retreading moulds
are used, where a tread profile is shaped and new
rubber compound is bonded with a tyre. The whole
process takes place in a vulcanizing press at 150°C
within 1.5 hour. Both methods provide a high-quality
product.

FINAL INSPECTION

After completing retreading process each tyre is con-
trolled under pressure on a specially designed device
and examined visually by an expert of the final in-
spection. Now new, trouble-free exploitation begins.

Curing}i's thefinal stagm of tyre retread-
ing. In cold retreading, autoclave is used to vulcanize

e
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215/75R17.5

DB651 w 8 mm

315/70R22.5

DH2A w 16 mm

1_©©_L_OOE©E

©

315/80R22.5
315/70R22.5 13R22.5
DH2E W‘IS,Smm DH3Y WB,Smm

1_©©_L_OOE©E

1_©©_L_OOE(<E

dostepne wymiary gtebokos¢ bieznika bieznik zimowy

® W/ *

tread depth

available sizes

winter tread




295/80R22.5

W‘Wmm

OPONY BIEZNIKOWANE NA GORACO / HOT RETREADING

©,

295/80R22.5

w 18 mm

275/70R22.5

ZU w 18 mm

1_©©_¥_OOE©@

©,

385/65R22.5

DHT2A w 15 mm

1_©©_¥_OOE(<’E

1_OO_¥_©©E(<’E

opona napedowa opona naczepowa opona budowlana opona rolnicza

ieesl]  esisestd e

o000

drive tyre trailer tyre tyre for building machines agricultural trailer tyre
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385/65R22.5

W12mm

385/65R22.5

DHT3E W[ 163 mm TRY1

T001_©©5@E © O ¥

©

8.25-20

®) 9.00-20

10.00-20

; ¥ 385/65R22.5 11.00-20
DHZA Agl’l L/ 12mm SG7 \/ 15 mm

dostepne wymiary

gtebokos¢ bieznika bieznik zimowy

® W/ *

tread depth

available sizes

winter tread




OPONY BIEZNIKOWANE NA GORACO / HOT RETREADING

©,

8.25-20 1400-24

TITAN w 12 mm usa? w 24 mm

Fo: Fo:

opona napedowa opona naczepowa opona budowlana opona rolnicza

ieesl]  esisestd lon =8

drive tyre trailer tyre tyre for building machines agricultural trailer tyre
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12R22.5

13R22.5
295/60R22.5
295/80R22.5
305/70R22.5
315/70R22.5
315/80R22.5

w19mm

@

12R22.5
305/70R22.5
295/80R22.5
315/60R22.5
315/70R22.5

D10

w 15,6-19,3 mm

TOO — 0 OE@E

ATKO2

©

12R22.5
13R22.5
295/60R22.5
295/80R22.5
305/70R22.5

mem

y

(1]}
m{c{«(«@,\

y

17

D11

©

305/70R19.5
275/70R22.5
295/60R22.5
295/80R22.5
315/60R22.5
315/70R22.5
315/80R22.5

w 18,7-19,8 mm

dostepne wymiary

©,

available sizes

gtebokos¢ bieznika

W

tread depth

bieznik zimowy

*

winter tread




D12

12R22.5

13R22.5
275/70R22.5
295/60R22.5
295/80R22.5
305/70R22.5
315/60R22.5
315/70R22.5
315/80R22.5

W‘Wmm

1_©©_¥_OOE(<’E

©,

10.00R20
11.00R20
10R22.5
11R22.5
225/75R17.5
235/75R17.5
245/70R17.5
265/60R17.5

OPONY BIEZNIKOWANE NA ZIMNO / COLD RETREADING

285/70R19.5
305/70R19.5
275/70R22.5
295/60R22.5
295/80R22.5
315/60R22.5
315/70R22.5
315/80R22.5

w 18 mm

©

245/70R19.5

265/70R19.5 295/60R22.5

285/70R19.5 305/70R22.5

295/80R22.5 315/60R22.5

315/70R22.5 315/70R22.5

315/80R22.5 315/80R22.5
D14 W 18mm D15 W/ 15mm

1_©©_¥_OOE(<’E 1_©©_¥_OOE©@

opona napedowa

oo -ses]

opona naczepowa opona budowlana opona rolnicza

- 5% o

tyre for building machines agricultural trailer tyre

drive tyre trailer tyre
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225/75R17.5
235/75R17.5
245/70R17.5
265/70R17.5
245/70R19.5
265/70R19.5
285/70R19.5

D16

W[ 13,7-14,9 mm

‘_@@1_005@@

@

215/75R17.5
225/75R17.5
235/75R17.5

10R22.5

D18

W‘ISmm

‘_@@1_005@@

D17

@

215/75R17.5
225/75R17.5
235/75R17.5
245/70R17.5
265/70R17.5
245/70R19.5
265/70R19.5
285/70R19.5
305/70R19.5

10R22.5

11R22.5

12R22.5
275/70R22.5

w 10,4-13 mm

TOO — 000

munn

LHT

nnni

©,

295/60R22.5
295/80R22.5
315/60R22.5
315/70R22.5
315/80R22.5

[ 20,5 mm

TEOO — 000

*

dostepne wymiary

©,

available sizes

gtebokosc bieznika

W

tread depth

bieznik zimowy

*

winter tread




@

295/60R22.5
295/80R22.5
315/60R22.5
315/70R22.5
315/80R22.5

w 20 mm

OPONY BIEZNIKOWANE NA ZIMNO / COLD RETREADING

295/60R22.5
295/80R22.5
315/60R22.5
315/70R22.5
315/80R22.5

w 20 mm

* *

©®,

315/70R22.5
315/80R22.5 385/65R22.5
LGT w 20,6 mm w 13 mm
Bioa o6~ 55503

opona napedowa opona naczepowa opona budowlana opona rolnicza

ieesl]  esisestd lon =8

drive tyre trailer tyre tyre for building machines agricultural trailer tyre
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385/65R22.5

D2 w 13,4 mm

385/65R22.5

D4 w 14 mm

1_OO_L_©©E©E

385/65R22.5

D3 w 14 mm

1_OO_L_©©E(<E

385/65R22.5

STC w 14,5 mm

1_OO_L_©©E(<E

dostepne wymiary

©,

available sizes

gtebokos¢ bieznika

bieznik zimowy

W/ *

tread depth winter tread




OPONY BIEZNIKOWANE NA ZIMNO / COLD RETREADING

385/55R19.5
385/55R22.5

W’Bmm

opona napedowa opona naczepowa opona budowlana

opona rolnicza

E— ANy
o 6.0
drive tyre

agricultural trailer tyre

trailer tyre

tyre for building machines
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©,

215/75R17.5
13R22.5 *

275/70R22.5 *

295/60R22.5

295/80R22.5 * *

DB-651
DH2A
DH2E
DH3Y
M+S2

DE
b4l
DHT2A
DHT3E
TRY1
DHZA Agri
sG7
TITAN
U47

*

305/70R22.5
315/70R22.5 * e
315/80R22.5 *
385/65R22.5 * * * *
8.25-20 * *
9.00-20 *
10.00-20 *
11.00-20 *
1400-24

©,

215/75R17.5 * * * *

225/75R17.5 * * * *

235/75R17.5 * * * *

245/70R17.5 * * *

265/70R17.5 * * *

245/70R19.5 * * *

265/70R19.5 * * *

285/70R19.5 * * * * *

305/70R19.5 * * * *

385/55R19.5 N
10R22.5 * * *

ATKO1
ATKO2
D10
D11
D12
D13
D14
D15
D16
D17
D18
LHT
NRD
WRD
LGT
D1
D2
D3
D4
STC
STW

11R22.5 o *

12R22.5 *oxx B N

13R22.5 *x *
275/70R22.5 *xx .
295/60R225  *  * N . . - B .

295/80R22.5 * * * * * * * * * * *
305/70R22.5 * * * * * * * * *
315/60R22.5 * * * * * * * * * *

315/70R22.5 * * * * * * * * * * * *

315/80R22.5 & * * * * * * * * * * *

385/55R22.5 *
385/65R22.5 * * * * *




DOSTEPNE WZORY BIEZNIKOW / AVAILABLE TYPES OF TREADS

DHZA Agri

LT |
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